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Директивным письмом организации от 9 декабря 1972 г. 

№ 22-209/6/70 срок введения установлен с I июля 1973 г. 

Настоящий стандарт распространяется наУлатунные волновсуцше ^ 

<3 ЛО-і/О-О-^б' А?/ 

трубы, изготавливаемые по тохііичоокпы усл о виям ЩТУ 404Э-»57 , алкми- 

гшчд-т-и ф 

ниевые трубы, изготавливаемые по ОТУ ІЗ - ІО - ОІ , и другие виды загото- 


вок для волноводных каналов и устанавливает величины радиусов и уг- 


елмии^ . 

ОБЩІЕ ТЖ&ВаШ^ Ф 






1.1. Радиусы и углы изгиба волноводных труб устанавливаются 
для следующих сечен^^^^ ^ 

7, 2x3, 4; 9x4,5; /іЗхб, 5; 16x4; 16x8; 17x4; 17x8; 19x9,5; 23x5; 

23x10; 28,5x5; 28,5x12,6; 35x5; 35x15; 40x20; 48x24; 58x10; 

58x25; 72x10; 72x34; 90x10; 90x45 мм. 

1.2. Размеры радиусов и углов изгибов в плоскости Е должны соот- 
ветствовать черт.І и табл.І; в плоскости Н - черт. 2 и табл. 2. ІІ 

1.3. Электрические параметры (коэффициент стоячей волны - 

и относительная разрядная мощность Рцзр/^пр^ изгибов в плоскости 
Е должны соответствовать значениям, указанным в табл.І, для изгибов 
в плоскости Н - значениям^ указанным в табл. 2. Значения приве- 
дены для диапазона волн 0,52 < < 0,72. По требованию заказчика 

Ю 1 Я радиуса изгиба в рабочей полосе частот должен быть 

З^стаыовлен не более 1,03. 

Значения относительной разрядной мощности приведены для 
волны 4^ = 0,7.' 

^ /(р ' 


Издание официальное ГР-^5^ ^ ($) Перепечатка воспрещена 
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1.4. Длины прямых участков изогнутых волноводных труй (загото- 
вок) приведены в приложении/к настоящему стандарту. 


Изгиб трубы в плоскости Е 




Черт.І 


і 
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Пршіекять о разрещения отдела стаддартизаши предприятия. 

Применять с разрешения отдела стандартизации предприятня совместно о технологической службой. 
















Применять с раэрешешін отдела стандартизаішн предприятия соэіестно с твхножохѵческоС^ службой. 














Пршаенять с разрешвшш отдела стаядартиэеіда предприятия. 

Пряюиять о разрешения отдела стандартизации предприятия совмеотнс с техно лопгаеской службой 





















Цродолхение табя.І 
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Применять с разрешения отдела стандартизации предприятия. 

Піяменять с разрешения отдела стандартизации предприятия совместно с технологической слуабой. 



Применеть с разрешения огдела стандартизации предприятия совместно с технологической службой 

























Продолжение табд.І 
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Применять с разрешения отдела стандартизации предприятия совместно с тезшслогической службой 




ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ ИЗІИБА ТРУШ В ПЛОСКОС1И Н 


0СТ4 ГО,ОІО,ОІ9 
Редалщя І-72 


Стр.ІІ 




Продолжение табл.2 
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Применять о разрешения отдела стандартизации предшриятия. 

Применять с разрешения отдела стандартизация предшриятия совместно е технолоппѳскоа службой. 



Продолхеняе табл. 2 
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Применять с разрешения отдела стандартизации предприятия. 

Применять с ргізрешешія отдела стандартизации предприятия совместно с технологической службой. 



Продолжение табл, 2 
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Применять с разрещекия отдела стандартизаідаи предприятия совместно с технолоп*ческітй службой 


Сгр.І5 
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Пришнять с разреоѳния отдела ставдартизации предприятия совместно с технологнчеокой службой. 
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Примечания: I, В технически обоснованных случаях с разрешения 
отдела стандартизации предприятия и тезшо логической службы пред- 
приятия допускается; \ 

- применять промежуточные радиусы и углы изгибов, не вошед- 
шие в таблицы; : ^ 

- ужесточать допускаемые отклонения на радиус и угол изгиба, 
предельные отклонения сечения в зоне_из гиба> 

2- -""7 і ТРѴбЫ На 

30-40%/; ЛДЯ кОНТролъну-измсріітсльпои 

аппаратуры - до 60^ с ' ' ^ерхности трубы 

стандартизации предприятия совместно , , ^ ^ 

технической служб ои , 

^ х\лхх>пкла тр^уы, іюставлявмой промыішіѳяностью* 

4. Параметры внутреннего профиля изгиба (предельные отклоне- 
ния и чистота внутренней поверхности) определяются выборочно на 
одном образце от партии труб. - 



Стр .18 


Рекомендуемое приложение/к 0СТ4 ГО,ОІО.ОІ9 

Длины прямых участков изогнутой волноводной трубы 
(заготовки) 



ш 



Таблица I 


Сечение трубы АхВ 

Длина прямого участка трубы 0 

7, 2x3, 4; 11x5,5; 9x4,5 

20, 

40, 

60 


13x6,5; 16x4; 16x8 

30, 

50, 

75, 

100 ; 

17x4; 17x8; 19x9,5 

со 

о 

сл 

о 

75, 

100 

23x5; 23x10; 28,5x12,6 

сл 

о 

75, 

150, 

200 

28,5x5; 35x5; 35x15 

сл 

о 

75, 

150, 

200 

40x20; 48x24 

50, 

75, 

150, 

200 

58x10; 58x25; 72x10 

100, 

200, 

250, 

300 

72x34; 90x10; 90x45 

100, 

200, 

250, 

300 


Примечание* По согласованию с предприятием-изготовителем 
допускается изготовлять заготовки* длина которых отличается от 
длины, указанной в таблице. 




Рекомендуемое приложение 2 к 0СТ4 ГО. 010. 013' 


Определения терминов и пояснения обозначении 
величин 

Изгиб в плоскости ЕСН) - волноводный изгиб, продольная ось которого 
на протяжении всего изгиба остается в плоскости, параллельной вектору 
электрического (магнитного) поля. 

^ИЗГ ” пробоя И.ЧОРНуФОГО ‘ЙПЛНП'ВПЛа. 

Рдр - мощность пробоя прямого Б0ЛН0В0Д8. 
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